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Ninigjsza instrukcja dotyczy Force-H2 firmy Pylontech. Force-H2 to wysokonapieciowy system
baterii litowo-jonowo-fosforanowych do przechowywania energii. Prosze przeczytad niniejszqg
instrukcje przed instalacjg baterii i postepowac zgodnie z nig podczas procesu instalacii.
W przypadku jakichkolwiek wagtpliwosci, prosimy o niezwtoczny kontakt z firmg Pylontech w
celu uzyskania porad i wyjasnien.
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1. Bezpieczenstwo

Force-H2 jest systemem wysokiego napiecia prgdu statego DC, przeznaczonym do obstugi
wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Przed kazdg pracq nalezy doktadnie przeczytac
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa i przestrzegac ich przez caty czas pracy z systemem.

Nieprawidiowa obstuga lub praca moze spowodowaé:
e uraz lub $mier¢ operatora lub osoby trzeciej;
e uszkodzenia sprzetu systemowego i innych przedmiotdéw nalezgcych do operatora
lub osbéb trzecich.
Kwalifikacje wykwalifikowanego personelu
Wykwalifikowany personel musi posiadac nastepujgce umiejetnosci:
e szkolenie w zaokresie instalowania i uruchamiania instalacji elekirycznej oraz
postepowania z zagrozeniami;
e znajomosc niniejszej instrukcji i innych zwigzanych z nig dokumentéw;
e znajomosc lokalnych rozporzgdzen i dyrektyw.



1.1 Symbol

Niebezpieczenstwo

$miertelnie wysokie napiecie!

e Zestaw baterii wytwarza duzg moc prgdu statego i
moze wywytaé S$miertelnie wysokie napiecie i
spowodowac porazenie prgdem.

e Tylko wykwadlifikowana osoba moze wykonac
okablowanie ciggdéw akumulatoréw.

Ostrzezenie

Ryzyko uszkodzenia systemu baterii lub obrazen ciata

e Nie wyciggac ztqczy podczas pracy systemu!

e Odtgczy¢ zasilanie ze  wszystkich  zrdédet
i sprawdzi¢, czy nie ma napiecia.

Uwaga

Ryzyko awarii systemu baterii lub skrocenia jej cyklu
zycia.

Symbol na etykiecie

Przed przystgpieniem do eksploatacji systemu baterii
nalezy przeczytaé instrukcje obstugi produktu!

Symbol na etykiecie

Niebezpieczenstwo!

Symbol na etykiecie

Uwaga na porazenie prgdem!

Symbol na etykiecie

Nie nalezy umieszczaé w poblizu materiatéw
tatwopalnych

Symbol na etykiecie

Nie nalezy odwracaé potqczenia dodatniego
i uyjemnego.

el

Symbol na etykiecie

Nie nalezy umieszczaé w poblizu otwartego ognia




Nie nalezy umieszczaé w miejscach dostepnych dla

Symbol na etykiecie | 4o i i zwierzat.

Symbol na etykiecie | Etykieta recyklingowa

Etykieta dla zuiytego sprzetu elekirycznego i

Symbolna efykiecie | oo tronicznego (WEEE) Dyrektywa (2012/19/UE)

Symbol na etykiecie | Etykieta certyfikatu dla EMC.

Symbol na etykiecie | Etykieta certyfikatu bezpieczenstwa TUV SUD.

) [EC62619
W

.. Type Approved
Safety

A Regular Production - Etykieta certyfikatu bezpieczenstwa autorstwa TUV
TOvRneiniand || Surveillance Symb0| na eTYKIeCIe N
UG www tuy. com Rhemldnd.

1D 0000000000

Etykieta certyfikatu bezpieczenstwa autorstwa TUV

Symbol naetykiecie | ppeinland.

Niebezpieczenstwo: Baterie dostarczajg energie elekiryczng, co moze spowodowad
poparzenia lub zagrozenie pozarowe w przypadku zwarcia lub nieprawidtowej instalacii.
Niebezpieczenstwo: Napiecia Smiertelne wystepujg na zaciskach i w przewodach baterii.
Dotkniecie przewoddw i zaciskdw moze spowodowad powazne obrazenia ciata lub Smierc.

Ostrzezenie: NIE otwierac ani nie deformowaé modutu baterii, w przeciwnym razie produkt nie
bedzie podlegat gwaranciji.

Ostrzezenie: Zakres temperatury pracy systemu Force-H2-V2: 0°C~ 50°C ; Optymalna
temperatura: 18°C~28°C. Poza zakresem temperatury roboczej moze zostac wyzwolony alarm
lub zabezpieczenie przed zbyt niskqg lub zbyt wysokqg temperaturg, co dodatkowo prowadzi do
skrécenia zywotnosci systemu. Wptynie to réwniez na warunki gwaranciji.



Ostrzezenie: Podczas pracy z baterig nalezy zaopatrzyé sie w odpowiednie srodki ochrony
osobistej (PPE), takie jak rekawice gumowe, gumowe buty i gogle/okulary.

Ostrzezenie: W przypadku instalacji baterii instalator powinien zapoznac sie z normg NFPA70
lub podobnym lokalnym standardem instalacji.

Uwaga: Niewtasciwe ustawienia lub konserwacja mogg trwale uszkodzi¢ baterie.
Uwaga: Nieprawidtowe parameftry inwertera prowadzq do dalszego uszkodzenia/uszkodzenia
bafterii.

Przypomnienie

1) Bardzo waine i stanowigce koniecznos¢ jest doktadne zapoznanie sie z instrukcjg
obstugi (w akcesoriach) przed instalacjg lub eksploatacjq baterii. Niezastosowanie sie do
instrukcji lub ostrzezen zawartych w tym dokumencie moze spowodowacé porazenie
prgdem elektrycznym, powazne obrazenia lub $mieré, a takze moze uszkodzi¢ baterie,
potencjalnie uniemozliwiajgc jej dziatanie.

2) Jedli bateria jest przechowywana przez dtuzszy czas, wymagane jest jej tadowanie co
sze$¢ miesiecy, a SOC nie powinien osiggnqc wtedy wartosci nizej niz 90%;

3) Bateria musi by¢ natadowana w ciggu 12 godzin, po catkowitym roztadowaniu;

4) Nie nalezy wystawiac¢ przewoddw na zewngtrz;

1.2 Przed Podigczeniem
1) Po rozpakowaniu prosze najpierw sprawdzi¢ produkt i liste opakowan, jedli produkt jest
uszkodzony lub brakuje czesci, prosze skontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg;
2) Przed instalacjg nalezy wytqczy<¢ zasilanie sieciowe i upewnic sie, ze bateria znajduje
sie w trybie wytgczonym;
3) Okablowanie musi by¢é wykonane prawidtowo, nie nalezy pomylic przewoddw
dodatnich i ujemnych oraz zapewni¢ brak zwarcia z urzgdzeniem zewnetrznym;
4) Zabronione jest bezposrednie podtqczenie baterii i zasilania prgdem zmiennym:;
5) Uktad akumulatora musi by¢ dobrze uziemiony, a rezystancja musi by¢é mniejsza niz
100mQ;
6) Nalezy upewni¢ sie, ze parametry elekiryczne systemu baterii sg kompatybilne z
odpowiednimi urzgdzeniami;
7) Baterie powinna znajdowac sie z dala od wody i ognia.

1.3 Podczas Uzytkowania
1) W przypadku koniecznos$ci przeniesienia lub naprawy systemu baterii, nalezy odcigcé
zasilanie i catkowicie wytgczy¢ baterie;
2) Zabronione jest tgczenie baterii zinnymi rodzajami baterii.
3) Zabrania sie stosowania baterii z uszkodzonym lub niekompatybilnym inwerterem;
4) Zabrania sie demontazu baterii (zaktadka QC usunieta lub uszkodzonal);



5) W przypadku pozaru mozna uzywacd tylko gasnic proszkowych na sucho, zabrania sie
stosowania gasnic ptynnych;



2. Wprowadzenie do systemu

2.1 Wprowadzenie Produkiu

Force-H2-V2 to wysokonapieciowy system magazynowania baterii oparty na baterii litowo-
fosforanowej, ktéra jest jednym z nowych produktdéw przeznaczonych do magazynowania
energii opracowanych i produkowanych przez Pylontech. Moze by¢ uzywany do dostarczania
dostepne] mocy dla rdéznych typdw urzgdzen i systemdw. Force-H2-V2 jest szczegdlnie
odpowiedni dla tych zastosowan, ktdére wymagajg duzej mocy, ograniczone] przestrzeni
montazowej, ograniczonej nosnosci i dtugiej zywotnosci.

2.2 Specyfikacje
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2.2.1 Parametry system

2.2.1.1 Parametry pojedynczej grupy modutéw baterii

Technologia wykonania ogniw Litowo-jonowe (LFP)
Pojemnos¢ systemu baterii (kWh) 7.10 10,65 14,20
Napiecie systemu baterii (Vdc) 192 288 384
Pojemnos¢ systemu baterii (Ah) 37Ah
Nazwa modutu kontrolnego BMS FCO500M-40S-V2
Nazwa modutu baterii FH?637M
llo§¢ modutdw baterii (szt.) 2 3 4
Pojemnos$¢ modutu baterii (kWh) 3,552
Napiecie modutu baterii (Vdc) 96
Pojemno$¢ modutu baterii (Ah) 37
System baterii, tadowanie, gbérna granica napiecia 216 304 432
(Vdc)
System baterii, prad tadowania (Ampery, Standard) 7.4
System baterii, prgd tadowania (Ampery, Nominalny) 18.5
System baterii, prad tadowania (Ampery, Maks.@15s) 42
Sys’rgm_bo’rern, roztadowanie, dolna granica 174 261 348
napiecia(Vdc)
System baterii, prad roztadowania (Ampery,
7.4
Standard)
System baterii, prad roztadowania (Ampery, 185
Nominalny) ’
System baterii prgd roztadowania (Ampery, 42
Maks.@15s)
Warto$¢ znamionowa zwarcia (Ampery) <4000
Sprawnos¢ (%) 96
Poziom roztadowania (%) 95
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys., mm) 450%296*822 |  450*296*1118 | 450*296*1414
Komunikacja CANBUS/Modbus RTU
Klasa ochrony IP55
Waga(kg) 82 | 117 | 152
Zywotnos$¢ (Lata) 15+
Temperatura pracy (°C) 0~50°C
Temperatura przechowywania (°C) -20~60°C
Wysoko$¢(m) <2000
Wilgotnos¢ 5~95%

) VDE2510-50, IEC62619, IEC62477-1,
Certyfikaty produktu IEC62040-1, CEC, CE
Certyfikat dot. fransportu UN38,3
1) Wymiary Modutu Kontrolnego BMS (Szer.*Gt.*Wys.) 450%296x190 mm
2 ) Wymiary Modutu Baterii (Szer.*Gt.*Wys.) 450%296x296mm
3) Dolna podstawa baterii Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.) 450%296x40 mm




2.2.1.2 Parametry kilku grup modutéw baterii (max 6 grup w systemie)
W przypadku pracy w wielu grupach nalezy upewnic sie, ze typ baterii w catym systemie jest
taki sam, ailo$¢ baterii w kazdej grupie jest taka sama.

Product Type Force-H2-V2 in multi-groups
Battery System Voltage (Vdc) * 192 /288 / 384
Battery System group 5 3 A 5 6
amount(pcs)
Battery System capacity (AH) 74 111 148 185 222
Battery System Operation

14.8 22.2 29.6 37 44.4
Current(Amps, Standard)
Battery System Operation 37 55 5k 74 925 111%**
Current(Amps, Normal)
Battery System Operation

84** | 126%* | 1e8%** | 210%** 252%**
Current (Amps, Max.@15s)
P-Combiner-HV-3/6 Operation 50 100
Current (Amps, Normal)
P-Combiner-HV-3/6 Operation 80 160
Current (Amps, Max.@15s)

*Napiecie systemu akumulatoréw zmienia sie w zaleznosci od ilosci akumulatoréw w serii na
grupe.

**Prgd jest oparty na teoretycznym prgdzie roboczym BMS. W przypadku uzycia P-Combiner-
HV-3 jako skrzynki sumatora potgczenia okablowania systemu akumulatoréw wielu grup, maks.
Ciggty prgd roboczy wynosi 50 A, maksymalny szczytowy prgd roboczy wynosi 80 A przez 15
sekund dla systemu akumulatoréw. Nalezy upewni¢ sie, ze rzeczywisty prqd roboczy nie
przekracza mocy znamionowej skrzynki sumatora.

***Prqd jest oparty na teoretycznym prgdzie roboczym BMS. W przypadku uzycia P-Combiner-
HV-6 jako skrzynki sumatora potgczenia okablowania systemu akumulatoréw wielu grup, maks.
Ciagty prad roboczy wynosi 100 A, maksymalny szczytowy prad roboczy wynosi 160 A przez 15
sekund dla systemu akumulatoréw. Nalezy upewnié sie, ze rzeczywisty prqd roboczy nie
przekracza mocy znamionowej skrzynki sumatora.



2.2.2 Modut Baterii (FH48074)

Typ produktu FH9637M
Technologia wykonania ogniw Litowo-jonowe (LFP)
Pojemno$¢ modutu baterii (kWh) 3,552
Napiecie modutu baterii (Vdc) 96
Wydajnos¢ modutu baterii (Ah) 37
Modut baterii ilos¢ ogniw (szt.) 30
Napiecie ogniwa baterii (Vdc) 3,2
Wydajnos¢ ogniw baterii (Ah) 37
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys., mm) 450%296*296
Waga (kg) 35
Zywotnosc 15+lat
llo$¢ cykli 5000
Temperatura pracy 0~50°C
Temperatura przechowywania -20~60°C
Certyfikat dot. transportu UN38.3




2.2.3 Modut Kontroli FC0500M-40-V2 (wewnetrzne zrédto zasilania)

Modut Kontroli (FC0500-40-V2) Panel Wyswietlacza

Przycisk LED

System
Status

Status
system

System

Capacity
Wydajnosé
Systemu

U

| 2 PYL | LED
| Button

Przycisk
LED

Battery
Module

Status

Status Modutu
Baterii

]—’

Krotkie Wyswietla panel LED przez 20 sek.
nacisniecie

Gdy dioda LED szybko miga na niebiesko e, pusc przycisk,
Dtugie wtedy predkos¢ transmisji RS485 wynosi 115200 boddw.
nacisniecie Gdy dioda LED szybko miga na pomaranczowo «, pusc
Long Press 1 przycisk, wtedy predkos¢ transmisji RS485 wynosi 9600 boddw.

(pomiedzy 5, a
10 sek)

Jedli specjalny protokdt (z wyjgtkiem protokotu Pylontech) jest
wybrana po "Dtugim naci$nieciu 2", wtedy zmiana szybkosci
fransmisji opisana tutqgj jest nieskuteczna.

Dtugie
nacisniecie
Long Press 2
(ponad 10 sek)

Wybér protokotu komunikacyjnego, szczegdtowe informacje
mozna uzyska¢ od zespotu serwisowego Pylontech




Status

2 kolory, niebieski i pomaranczowy
- Sprawdz [Wskazniki LED Instrukcije]

Status Modutu Baterii

Normalny

Pomaranczowy staty Pojedynczy modut alarmowy lub
zabezpieczajgcy. Patrz: etapy
rozwigzywania probleméw w

sekcji 5.1

Pojemnos¢ Systemu
Wskaznik poziomu SOC
Kazdy LED wskazuje 25% SOC

Wskazuje stopien natadowania bateri.

Wskazniki LED Instrukcje

Autosprawdzanie

Status modutu baterii
wytgczony. Paftrz

Btad . quoronczgwy, Wytgczone etapy rozwigzywania
autosprawdzania Miga powaoli orobleméw w sekcji
5.1
Sukces czarnego
Patrz etapy
Btad czarnego Pomaranczowy, Wvigczone rozwigzywania
startu szybko miga y1q problemow w sekciji
5.1
Patrz etapy
Utrata komunikacji | Pomaranczowy, rozwigzywania
lub btgd BMS staty problemow w sekciji
5.1
Czuwanie

tadowanie




P D

tadunek zmienny

Roztadowanie

5 - Status modutu baterii
ystem uSpiony Wytqczone wylaczony

Komentarz Powolne miganie: 2.0s Wt./1.0s WYL, Miganie 0.5s Wt./0.55 WYL,
Szybkie miganie: 0.1s WL./0.1s WYL.

Modut Kontrolera (FC0500M-40S-V2) Panel do podtqczania przewodow

Power Start Communication
Switch Button Terminal

Wytacznik Przycisk Ztacze

zasilania omienia W komunikacyjne
Uruchomienie

Start

CAN
RS-232

Power Zacisk
Point Terminal +/- zasjlania +/-

Punkt

nziemienia

Grounding

Wytqgcznik Zasilania
ON: wytgcznik gtowny WEACZONY; mozliwos$¢ wtgczenia systemu bateryjnego za

pomocq przycisku startowego.

OFF: system wytgczony catkowicie; brak wyjscia zasilania.
Uwaga: Gdy wytgcznik jest wytqczany z powodu zbyt wysokiego prgdu lub zwarcia,
Odczekaj ponad 30 minut, a nastepnie mozesz go ponownie wtgczy<. Niedostosowanie sie
moze spowodowac uszkodzenie wytqcznika.

Uruchomienie /\\ T KB
Funkcja uruchomienia: naciskac dtuzej niz 5 Vi \' Power on:Press and hold=5sec till the buzzer rings
sekund, az zadzwoni brzeczyk, aby wtgczy& Wilaczanie: wcisnij i przytrzymaj > 5 sekund, az

sterownik. zadzwoni brzeczyk



Sekwencja uruchamiania wielu grup: najpierw nalezy uruchomié ostatni cigg (ze struktury

komunikacyjnej, ostatni slave) systemu akumulatordw, jeden po drugim do pierwszego ciggu,

ktéry zostanie uruchomiony jako ostatni. Szczegdty w ponizszej tabeli.

Struktura komunikaciji Sekwencja uruchamiania
tancuch gtowny Ostatnie uruchomienie
Podrzedny cigg 1 5. uruchomienie

Podrzedny cigg 2 4. uruchomienie (jedli jest)
Podrzedny cigg 3 3. uruchomienie (jedli jest)
Podrzedny cigg 4 2. uruchomienie (jedli jest)
Podrzedny cigg 5 Pierwsze uruchomienie (jesli jest)

Funkcja awaryjnego uruchomienia: po wtqgczeniu systemu, gdy przekaznik jest wytgczony,

nalezy nacisng¢ dtuzej niz 10 sekund, a przekaznik wtgczy sie na 10 minut bez komunikaciji

(zalezy od warunkdw).

Funkcja awaryjnego uruchomienia dla wielu grup: Wystarczy wykonaé operacje

awaryjnego uruchomienia na tancuchu MASTER, aby zamkng¢ obwdd dla jednego z

tancuchéw w systemie na 10 minut. Funkcja awaryjnego startu tancucha podrzednego jest

kontrolowana wytqcznie przez tancuch gtowny.

WiFi

Producent: Pylon Technologies Co., Ltd.

Adres: Zaktad 8, No.505 Kunkai Road, JinXi Town, 215324 Kunshan City, Jiangsu Province,
CHINY

Importer: XXXX (Znajduje sie w kraju, w ktérym zastat zainstalowany system)

Adres XXXX (Znajduje sie w kraju, w ktérym zastat zainstalowany system)

Bezprzewodowa maksymalna moc wyjsciowa: 20dBm
Czestotliwose pracy: 2412-2472 MHz

Wzmocnienie anteny: Maks 3dBi

System modulaciji :

DBPSK/DQPSK/CCK(DSSS)
BPSK/QPSK/16QAM/64QAM(OFDM)

Modulacja powtarzania:
1Mbps/2Mbps/5,5Mbps/11Mbps(DSSS)

6Mbps/9 Mbps/12 Mbps/18 Mbps/24 Mbps/36 Mbps/48 Mbps/54 Mbps(OFDM)



MCS0O~MCS7(802.1 Tn 20MHz)
Odstepy miedzy kanatami: 5 MHZ
Rodzaj anteny: 2.4G Antena IPEX-SMA

Aby uzyskac wiecej informacji na temat metody potgczenia, prosimy o kontakt z

zespotem serwisowym Pylontech.
Terminal zasilania (+/-)
Nalezy potgczy¢ kable zasilajgce uktadu akumulatorowego z falownikiem.

Podczas pracy w wielu grupach mozna wybrac P-Combiner-HV-3/6, jako skrzynke tgczgcq
miedzy falownikiem, a akumulatorami dia maks. 6 szeregdw 100A ciggtej pracy.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat P-Combiner, skontaktuj sie z dystrybutorem lub
zespotem serwisowym Pylontech.

Terminal Komunikacji (RS485 / CAN / R§232)
Terminal Komunikacyjny RS485: (Port RJ45) jest zgodny z protokotem MODBUS 485, do
komunikaciji pomiedzy systemem bateryjnym, a falownikiem.

Terminal Komunikacyjny CAN: (port RJ45) jest zgodny z protokotem CAN, do komunikaciji
pomiedzy systemem baterii, a falownikiem.

Terminal Komunikacyjny RS$232: (port RJ45) dla producenta lub profesjonalnego inzyniera do
usuwania usterek lub serwisowania. Pin1i 2 (12Vdc +/-) jest dedykowany dla projektu Sunny
Boy Storage Enable Line.

Terminal komunikacyjny LinkO/Link1: (Port RJ45) tylko do obstugi wielu grup, potgczenie z
pierwszego BMS Link 1 do drugiego BMS Link 0, nastepnie z drugiego BMS Link 1 do frzeciego
BMS Link O (jeslijest), az do ostatniego BMS Link 0. BMS z portem Link 0 EMPTY jest zdefiniowany
jako tancuch Master, ktdéry dalej komunikuije sie z falownikiem lub gérnym portem BMS.

W przypadku pracy w wielu grupach nalezy najpierw upewnic¢ sie, ze kabel komunikacyjny
miedzy wieloma systemami BMS jest prawidtowo podtgczony miedzy Link 1 i Link O przed
uruchomieniem.



Definicja Portu Pin RJ45

Nr CAN RS485

] _— _— J—

2 GND

3 X

4 CANH

5 CANL

6 RX RJAS Port
7 RS485A Port RI4S
8 RS4858 GND

*Piny 112 (12Vdc IN+/ 12Vdc IN-) sg przeznaczone do projektowania linii
SMA Enable Line.
2.3 Schemat Systemu

Note :
VD is the total voltage of outside.
VB is the total voltage of battery.
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3. Instalacja
3.1 Narzedzia

Do instalacji baterii potrzebne sq nastepujgce narzedzia:

&

Szczypce modutowe do
Zaciskania

Obcinarka do drutu Opaski kablowe

o~

Zestaw Srubokretéw Wkretak elekiryczny

Klucz francuski Element rekawa Multimetr 600VDC

UWAGA

Nalezy uzywac odpowiednio izolowanych narzedzi, aby zapobiec przypadkowemu porazeniu
prgdem elektrycznym lub zwarciu.

Jezeli narzedzia izolowane nie sq dostepne, nalezy pokry¢ tasmq elekiryczng cate odstoniete
powierzchnie metalowe dostepnymi alternatywnymi materiatami izolowanymi, z wyjgtkiemich
kohcoéwek.

3.2 Sprzet Ochronny

Podczas pracy z cakumulatorem zaleca sie stosowanie nastepujgcych  Srodkdw
bezpieczenstwa:

Rekawice elektroinstalacyjne  Okulary ochronne Buty ochronne




3.3 Kontrola otoczenia pracy systemu

3.3.1 Czyszczenie

Przed instalacjqg i witgczeniem zasilania systemu nalezy usungc¢ kurz i inne zabrudzenia, aby
utrzymac czyste miejsce instalacji.

System nie moze byc¢ instalowany na terenie pustynnym bez ostony zapobiegajgcej
przedostawaniu sie piasku.

Niebezpieczenstwo: Modut akumulatora ma przez caty czas aktywne zasilanie DC na
zaciskach, nalezy zachowad ostrozno$¢ przy obstudze.

3.3.2 Wentylacja

Zakres temperatur pracy systemu Force-H2-V2: 0°C~50°C; Optymalna temperatura: 18°C~
28°C.

Nie ma obowigzkowych wymagan dotyczgcych wentylacji modutu baterii, ale nalezy unikac
instalacji w pomieszczeniach zamknietych. W procesie napowiefrzania nalezy unikac
wysokiego zasolenia, wilgotnosci lub temperatury.

Uwaga: System Force-H2-V2 posiada stopien ochrony IP55. Nalezy unika¢ mrozu i
bezposredniego promieniowania stonecznego. Przekroczenie zakresu temperatury roboczej
spowoduje alarm przekroczenia/obnizenie temperatury lub zabezpieczenie akumulatora, co
w konsekwencji doprowadzi do skrécenia czasu eksploatacji. W zaleznosci od warunkdow
otoczenia, jedli jest to konieczne, nalezy zainstalowac system chtodzenia lub ogrzewania.

3.3.3 System gasniczy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa instalacja musi by¢ wyposazona dodatkowo w gasnice.
System przeciwpozarowy musi by¢ regularnie sprawdzany, aby byt w stanie operatywnym.
Nalezy zapoznac sie z wymogami dotyczgcymi uzytkowania i konserwacji, przestrzegajgc
lokalnych wytycznych dotyczgcych sprzetu przeciwpozarowego.

3.3.4 System uziemienia

Przed instalacjg baterii nalezy upewni¢ sie, ze punkt uziemienia podstawy jest stabilny i
niezawodny. Jezeli system akumulatoréw jest zainstalowany w niezaleznej kabinie sprzetowej
(np. kontenerze), nalezy upewnic¢ sie, ze uziemienie kabiny jest stabilne i niezawodne.
Rezystancja uktadu uziemienia musi by¢ S100mQ.

3.3.5 Zachowanie odlegtosci
Minimalna odlegto$¢ od zrodta ciepta wynosi 2 metry.

Minimalna odlegto$¢ od modutu baterii (stojaka) wynosi wiecej niz 0,3 metra.

3.4 Obstuga i umieszczanie

Ostrzezenie: Zaciski zasilania baterii sg wysokonapieciowe DC. Musi on by¢ zainstalowany w
obszarze z ograniczonym dostepem;

Ostrzezenie: Force-H2 jest systemem wysokiego napiecia prgdu statego, obstugiwanym
wytgcznie przez wykwalifikowany i autoryzowany personel.



3.4.1 Obstuga i umieszczanie modutu baterii

Pojedynczy modut baterii posiada wage 36 kg. Jesli bez obstugi narzedzi musi mieé wiecej niz
2 osoby do obstugi.

3.4.2 Obstuga i umieszczanie podstawy

Podstawa jest lekka, poradzi sobie z nig jedna osoba.

3.4.3 Wybér miejsc instalaciji

A. Zakres temperatur pracy systemu Force-H-V2: 0°C~50°C; Optymalna temperatura: 18°C~
28°C. Nie nalezy umieszczac systemu baterii w bezposrednim Swietle stonecznym. Sugeruje sie
wykonanie ostony do ochrony przeciwstonecznej. W klimacie chtodnym wymagany jest system
grzewczy (pomieszczenia).

B. System Force-H2-V2 nie moze by¢ zanurzony w wodzie. Nie moze by¢ umieszczana w
deszczu lub innych zrédtach wody. Sugeruje sie, ze wysokos¢ podstawy powinna wynosi¢ >300
mm nad ziemiq.

C. Podstawa powinna podtrzymywac ciezar catego uktadu akumulatorowego (130~300kg).

D. System Force-H2-V2 nalezy instalowa¢ na stabilnym podtozu.

- EEEees

Podloze >%me




3.4.4 Lista pakowania

Modut Kontrolny BMS FCO500M-40S-V?2
Pozycja | Opis llosc
1 Modut Konstrolny BMS FC0500M-40S 1
2 Podstawa Force-H2 (450*296*40 mm) 1
3 Pianka EPE 2
4 Czarny zewnetrzny kabel komunikacyjny 3.5M (RJ45 - M19) 2
5 Czerwony zewnetrzny kabel zasilajgcy 3.5M DC+ (10AWG) 1
6 Czarny zewnetrzny kabel zasilajgcy 3.5M DC- (10AWG) 1
7 1M zdtto-zielony kabel uziemiajgcy (10AWG) 1
8 Sruby M4 do mocowania wspornikdw 14
9 Sruby M8 do mocowania podstawy 4
10 Instrukcja produkiu 1
11 Karta gwarancyjna 1
12 Wspornik 660 mm 2
Instalacja do 2 modutdw baterii
13 Wspornik 622 mm 2
W potgczeniu ze wspornikiem 660 mm umozliwia instalacje do 4
modutdw;
patrz ponizszy rysunek montazowy;
14 Czarny wewnetrzny kabel komunikacyjny (RJ45) o dtugosci 1,5 m 1
Modut baterii FH2637M
1 modut baterii FH?637M 1
2 Pianka EPE 2

Do instalacji Force-H2-V2 nie sq potrzebne zadne dodatkowe zestawy.

3.4.5 Montaz i instalacja podstawy

Spdd baterii musi by¢ przymocowany do podstawy za pomocq 4 szt. srub fundamentowych
M8 < 80.
Otwory podstawie regatu na baterie (jednostka: mm):
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Uchwyt znajduje sie nad oznaczonymi na czerwono obrzezami z obu stron modutéw baterii i
modutu kontrolnego (BMS).

Uwaga: Jedli rece znajdg sie pod tg zaznaczong na czerwono strong, mogg ulec skaleczeniu.



Niebezpieczenstwo: gdy bateria jest podtgczona razem z podstawqg, wewnetrzne gniazdo
nadal posiada wysokie napiecie prgdu statego z podtgczonych szeregowo modutdw baterii
(modutu baterii nie da sie wytqczyé).

3.4.7 Montaz metalowego wspornika systemu

W opakowaniu modutu kontroli znajduje sie 2 szt. krétkiego i 2 szt.
dtugiego metalowego wspornika.

Zamocuj te metalowe wsporniki w obu tylnych naroznikach
bocznych.
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338 PYLONTECH
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Sruba Sruba 3 Sruba Sruba 3
Sruba Sruba 2 Sruba Sruba 2
Sorew ? Screw 2 Scrww 2 Screw 3
Scoww 1 Screw 1 Sc,-l Screw t
Sruba 1 ruba 1 Sruba 1 iba 1

3.5 Podiqczenie przewodow

Uwaga:

Niebezpieczenstwo: System akumulatoréw to wysokonapieciowy system DC. Nalezy upewnic
sie, ze uziemienie jest pewnie przymocowane i niezawodne.

Niebezpieczenstwo: Wszystkie wtyki i gniazda przewoddéw zasilajgcych nie mogg bycé
podtgczone odwrotnie. W przeciwnym razie spowoduje to obrazenia ciata.




Niebezpieczenstwo: Nie wolno wykonywac¢ zwarcia pomiedzy dodatnim i ujemnym portem
uktadu akumulatorowego oraz ich blokowania. Uwaga: Nieprawidtowe potgczenie
przewoddw komunikacyjnych spowoduje awarie systemu baterii.

3.5.1 Uziemienie

Moduty Force-H2-V2 majg 3 punkty uziemienia

\,

v 0

Przewod uziemiajgcy musi byé 210AWG. Przewod powinien by¢é miedziany o z6tto-zielonym
kolorze.



3.5.2 Przewody

Uwaga: Przewdd zasilajgcy wykorzystuje ztgcza wodoszczelne.
Do roztgczenia potrzebne jest specjalne narzedzie. Nie wyciggad bezposrednio.

Uwaga: Przewdd komunikacyjny wykorzystuje ztgcze RJ45 i wodoszczelng pokrywe (M19-RJ45)
dopasowang do portu potgczenia sterownika.
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Power
Switch
Przetacznik
zasilania

Start
Button

Przycisk

N homienia
,'1 Uruchomienie

i

Start

Power

Grounding
Terminal +/-

Point

Punkt
uziemienia

Communication
Terminal

ZYacze
komunikacyjne

CAN
RS-232

Zacisk

7agcilania +/-

3.5.3 Schemat okablowania akumulatora dla wielu grup

Schemat okablowania systemu ztozonego z 3 wiez

Do portu
komunikacyjnego w
inwerterze

To Inverter Communation Port

| BAT 1+ BAT 3+

BAT 2+

*Sugeruje sie uzycie P-Combiner-HV-3 dla maksymalnie

zsynchronizowana praca ciggta.

DC OUT +

DCOUT -

To Inverter DC Input
Do wejsc¢ bateryjnych w
inwerterze

3 ciggdw, maks. 50



*Niedozwolone jest stosowanie P-Combiner-HV-3 lub podobnej koncepcji metody tgczenia
wielu grup w przypadku, gdy wiele grup akumulatordw dziata niezaleznie.
Upewnij sie, ze wtyczki D+ i D- sg prawidtowo podtgczone do skrzynki potgczeniowe;.

Schemat okablowania systemu ztozonego z é wiez
To Inverter DC Input

To Inverter Communation Port Do Wej.éé bateryjnych w
inwerterze
Dq portu
komgmk cyjnego w _Bgg 1+ BAT 6+ DC OUT
inwerterze

*Sugeruje sie uzycie P-Combiner-HV-6 dla maksymalnie 6 wiez, maks. 100 A zsynchronizowana
praca ciggta.

*Niedozwolone jest uzywanie P-Combiner-HV-6 lub podobnej koncepcji metody tgczenia wielu
grup w przypadku, gdy wiele grup akumulatoréw dziata niezaleznie.

Upewnij sie, ze wtyczki D+ i D- sq prawidtowo podtgczone do skrzynki potgczeniowe;.

Schemat potgczen kabla komunikacyjnego master/slave



CAN/485 communation to inverter
Komunikacja CAN/RS485 do inwertera

Master Slave 1 Slave 2

CAN/485 communation to inverter
Komunikacja CAN/RS485 do inwertera

Slave 4 Slave 5

Master Slave 1 Slave 2

Komunikacja dla potgczenia modutdw kontrolnych BMS master/slave wykorzystystuje standard
RJ45. Jest on zredlizowany przez 8-pinowy przewdd RJ45 tgczqcy pierwsze ztgcze BMS Link 1
z drugim tgczem BMS Link 0, nastepnie drugie tgcze BMS Link 1 z trzecim tgczem BMS Link 0
(iedli jest), az do ostatniego tgcza BMS Link 0. System BMS z pustym portem Link O jest
zdefiniowany joko Master string, ktory dalej komunikuje sie z falownikiem lub nadrzednym
sterownikiem. Port CAN/RS485 slave BMS jest w tym przypadku nieuzytkowy.



3.5.3 Wigczenie systemu

3.5.3.1 Wiqczenie systemu pojedynczej grupy modutow baterii

Ostrzezenie: Nalezy dwukrotnie sprawdzi¢ wszystkie przewody zasilojgce i przewody
komunikacyjne. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sie, ze napiecie falownika/PCS jest na
tym samym poziomie co napiecie akumulatora. Nalezy sprawdzé, czy wszystkie wytgczniki
zasilania sg wytgczone.

System wtqgcza sie nastepujgco:

1) Sprawdz, czy wszystkie przewody sg prawidtowo podtgczone. Sprawdz, czy uziemienie
jest wykonane prawidtowo.

2) W razie potrzeby nalezy wtqczyé przetqcznik po stronie bateri w inwerterze lub
pomiedzy inwerterem, a bateriq. Jedli to mozliwe, nalezy wtgczy¢ zrédto zasilania AC lub PV,
aby wzbudzi¢ falownik.

3) Otworzy¢ pokrywe ochronng i wtqcz wytqcznik zasilania.

4) Nalezy nacisng¢ przycisk start przez co najmniej 5 sekund lub do momentu zadziatania
brzeczyka. Bateria potrzebuje 10-30 s do samokonftroli.

Jedli falownik jest wtgczany przez zrédto pradu przemiennego lub PV, wéwczas wiekszos¢
falownikéw moze skonfigurowac poprzez komunikacje z systemem BMS automatycznie; w tym
przypadku system BMS zamknie przekaznik i system bedzie gotowy do pracy.

Jedli falownik potrzebuje zasilania z baterii, aby sie wtgczy&, wéwczas nalezy sprawdzic, czy
dioda LED baterii jest wtgczona:

| Status: Pomaranczowy, staty | SOC: niebieski, staty |
W tym przypadku, nalezy naciskac przycisk Start przez co najmniej 10 s, az do momentu,
gdy niebieska i szybko migajgca dioda statusu zaswieci sie na niebiesko, nastepnie
akumulator uruchomi sie i po wtgczeniu falownika oraz skonfigurowaniu komunikagcji,
system BMS bedzie gotowy do pracy.

Jedli akumulator zostat skonfigurowany do innego protokotu komunikacyjnego (postepuj
zgodnie ze wskazdwkami LED Long Press 2), upewni sie, ze wybrano prawidtowy protokdt i
uruchom ponownie system BMS, aby umozliwi¢ komunikacije z falownikiem.

Uwaga: Gdy wytqcznik zadziatat z powodu zbyt duzego pradu lub zwarcia, nalezy odczekad
10 minutach, aby go ponownie wtgczy¢, w przeciwnym razie moze to spowodowacd
uszkodzenie wytgcznika.



22 B =

System : PYL > LED
Status Button

NEIN Przycisk
systemu LED

Battery
System Module
Status

Capacity

Pojemnos¢ Status Modutu
Systemu Baterii

I'/
Ostrzezenie: Jedli podczas autodiagnostyki wystgpi awaria, musi ona zostaé usunieta, a
nastepnie mozna rozpoczgc¢ nastepny krok.

Jesli lampka "STATUS" $wieci sie na pomaranczowo od poczgtku, oznacza to, ze w szeregu
akumulatora jest jakas awaria, przekazniki zasilania w BMS otworzg sie, nastepnie nastgpi
wyszukiwaniu i usuwanie usterki.

Uwaga: Lampa LED zgasénie w ciggu 20 sekund jesdli nie zostanie podjete zadne dziatanie.
Uwaga: Przy pierwszym wtqgczeniu zasilania, system bedzie wymagat petnego natadowania w
celu kalibracji SOC.

Uwaga: Zaleca sie petne natadowanie catego Systemu Magazynowania Energii Baterii (BESS)
zaraz po instalacji lub po dtugim czasie przechowywania bez tadowania. W zaleznosci od
poziomu natadowania bateri (SOC), bedzie dochodzic do pethego natadowania
wymaganego regularnie podczas pracy ciggtej (raz na 3 miesigce), ktdére bedzie obstugiwane
automatycznie przez komunikacje pomiedzy BESS, a urzgdzeniem zewnetrznym.

3.5.3.2 Wiqczenie systemu kilku grup modutéw baterii

Ostrzezenie: Nalezy dwukrotnie sprawdzi¢ wszystkie przewody zasilajgce i przewody
komunikacyjne. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sie, ze napiecie falownika/PCS jest na
tym samym poziomie co napiecie akumulatora. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie wytgczniki
zasilania sg wytgczone.

System wtgcza sie nastepujqco:

1) Sprawdz, czy wszystkie przewody sqg prawidtowo podtgczone. W szczegdlnosci
Link 1/Link O pomiedzy master i slave BMS. Sprawdz, czy uziemienie jest wykonane prawidtowo.

2) W razie potrzeby nalezy wtqgczyé przetgcznik po stronie baterii w inwerterze lub
pomiedzy inwerterem, a bateriq. Jesli to mozliwe, nalezy wtgczy¢ zrédto zasilania AC lub PV,
aby wzbudzi¢ falownik.

3) Otworzy¢ pokrywe ochronng i wtgcz wytgcznik zasilania.

4) Nalezy nacisng¢ przycisk start przez co najmniej 5 sekund lub do momentu zadziatania
brzeczyka. Nastepnie wtqczaj kazdy cigg po kolei zgodnie z ponizszg tabelq, odstep czasu
miedzy kolejnymi ciggami powinien by¢ krétszy niz 30 sekund:



Struktura komunikaciji Sekwencja uruchamiania

tancuch gtowny Ostatnie uruchomienie

Podrzedny cigg 1 5. uruchomienie

Podrzedny cigg 2 4. uruchomienie (jedli jest)

Podrzedny cigg 3 3. uruchomienie (jedli jest)

Podrzedny cigg 4 2. uruchomienie (jedli jest)

Podrzedny cigg 5 Pierwsze uruchomienie (jesli jest)
5) System baterii potrzebuje 30 sekund na samokontrole po uruchomieniu wszystkich
ciagow.

Jesli falownik zostanie wtgczony przez zrdédto AC lub PV, wiekszo$¢ falownikdw moze
automatycznie skonfigurowac komunikacje z BMS, w takim przypadku BMS zamknie przekaznik
i system bedzie gotowy do pracy.

Jedli falownik wymaga zasilania z akumulatora, aby sie wtgczy¢, nalezy sprawdzi¢ diode LED
akumulatora:

| Status: Pomaranczowy, staty | SOC: niebieski, staty |
W takim przypadku nalezy nacisng¢ przycisk Start i przytrzymac go przez co najmniej 10 sekund,
az status zadwieci sie na niebiesko i zacznie szybko migaé, po czym bateria zacznie obstugiwac
falownik, a po wtqgczeniu falownika i skonfigurowaniu komunikaciji BMS bedzie gotowy do
pracy.

3.5.4 Wylgczanie systemu

W przypadku awarii lub przed serwisem, nalezy wytgczy< system bateryjny:

(1) Nalezy wytqczy¢ falownik lub zasilanie po stronie prgdu statego.

(2) Nalezy wytqczy¢ roztgcznik DC pomiedzy falownikiem, a systemem baterii.

(3) Nalezy wytqczy¢ "Wytgceznik Zasilania" we wszystkich modutach kontrolnych BMS.
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Uwaga: Przed wymiang modutu, nalezy natadowac/roztadowac istniejgce napiecie modutu
baterii w sposéb podobny jak w przypadku wymiany. W przeciwnym razie system potrzebuje
dtugiego czasu, aby wykonac balans dla tego wymienionego modutu bateri.

Uwaga: Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie w celu rozwigzania problemdw, nalezy
upewnic sie, ze caty system zostat uruchomiony ponownie (kazdy modut kontrolny BMS w
systemie). Nie nalezy restartowac tylko czesci BMS w systemie, co moze powodowac dalsze
problemy.

UWAGA

Po instalacji NIE zapomnij zarejestrowa¢ sie online, aby uzyskaé petnq gwarancje:
www.pvylontech.com.cn/service/support



http://www.pylontech.com.cn/service/support

4. System Debugowania

Ten system debudowania jest dla systemu BESS (Bateryjny System Magazynowania Energii).
System BESS nie moie zrobi¢ samemu debugowania. Musi on wspolpracowaé z
skonfigurowanym falownikiem, zasilaczem UPS, systemem PCS i systemem EMS razem.

Kroki Debugowania

Tresé

Przygotowanie do
debugowania.

Nalezy wtgczyé system BESS (patrz rozdziat 3). Przed wtgczeniem
catego systemu BESS wtgczanie obcigzenia jest niedozwolone!
Komentarz: Z wyjgtkiem BESS, jezeli inne urzgdzenia majg wtasny system
wigczania  krok  po  kroku, nalezy postepowad  zgodnie
Z instrukcjg obstugi.

Praca z falownikiem

1) Sprawdz potgczenie przewodu komunikacyjnego i upewnij sie,
ze kolejnosc¢ przewoddw po stronie baterii i falownika jest dopasowana.
Wszystkie niezdefiniowane piny powinny by¢ puste.

2) Sprawdz szybkos¢ transmisji falownika. Domysinie bateria CAN
to 500kbps, MODBUS 485 to 9600bps. W razie potrzeby nalezy zmienic
szybkos$¢ transmisji RS485.

3) Sprawdz opornos¢ konhcowg CAN 120 Q, 485 120 Q

4) W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢, czy ustawienie na falowniku
lub skrzynce sterowniczej posiadajg wtasciwe parametry i marke
baterii. Nalezy sprawdzi¢, czy informacje o BESS pokazane na falowniku
sg prawidtowe.




5. Konserwacja

5.1 Rozwigzywanie problemow:

Niebezpieczenstwo: Force-H2-V2 jest systemem wysokiego napiecia prgdu statego,
obstugiwanym wytqgcznie przez wykwalifikowangq i autoryzowang osobe.

Niebezpieczenstwo: Przed sprawdzeniem awarii nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia
przewoddw i czy system BESS moze witgczy<¢ sie normalnie czy nie.

Najpierw nalezy sprawdzi¢ warunki otoczenia

Nr Problem Mozliwy powéd Rozwigzanie
1 Zbyt krotko wcisniety przycisk Aby wtgczyé, nalezy
startu. przytrzymac przez
co najmniej 5s.
Do uruchomienia awaryjnego,
przycisk nalezy przytrzymac
przez co najmniej 10 s.
Brak mocy wyijsciowe], Brak przyciskow baterii w Zmien modut sterownika.
brak wtgczonych diéd sterowniku lub awaria.
LED. Lasilanie w sterowniku jest
uszkodzone.
Napiecie baterii jest zbyt niskie. Upewnij sie, ze posiadasz co
najmniej 2 moduty baterii.
Ztqcze podstawy jest Ztqcze podstawy jest
uszkodzone uszkodzone lub konieczna jest
wymiana.
2 Btgd autosprawdzania. Przed naci$nieciem przycisku

Po wtqgczeniu dioda
statusu LED powoli miga
Nna pPOMAranCczowo,
pozostate wytqgczone.

Strona DC posiada napiecie,
ale réznica napiecia w
uktadzie bateryjnym jest
wieksza niz 20V.

start nalezy upewnic sie, ze nie
ma napiecia DC lub ustawic
prawidtowe napiecie DC.
Nastepnie nalezy postepowad
zgodnie z instrukcjq.

Awaria wewnetrzna BMS.

Uzyj narzedzia debugowania
do dalszej analizy lub zmien
modut kontrolny.

3 Odstep czasowy po ostatnim Odczekaj dtuzej niz 5 minut
awaryjnym uruchomieniu jest i sprébuj zaczgé od nowa.
Dioda statusu LED ZDyt krotki. m — - -
szybko miga na Us’rerk.q systemu baterii, Upewnij Sig, ze nie zodmo’ro’r_mpy
. mozliwe przyczyny: czynnik ochronny. Albo uzyj
POMAranCczowo, . . . ;
pozostate wytgczone. temperaturaq, zobe;meczerne narzedzia do dpbugowomo
nadprgdowe lub inny btad, do dalszej analizy.
stad nie reaguje na awaryjne
uruchomienie.
4 Zwarcie lub awaria Catkowicie odtqcz system
przekaznika. baterii od dowolnego zrédta
Sygnaty dzwiekowe prgdu statego, a nastepnie
nadal frwajg uruchom go ponownie. Jesli
problem bedzie sie powtarzad,
nalezy wymienié sterownik.
5 Dioda statusu LED Utrata komunikacii z Sprawdz czy okablowanie jest

Swieci sie na
pomarahczowo. Dioda

falownikiem

wykonane prawidtowo i PIN
kabla komunikacyjnego.




LED modutu baterii
Swieci sie na niebiesko.

Zabezpieczenie nadprgdowe

Sprawdz strone DC Poczekaj na
uwolnienie ochrony przez BMS.

Awaria kontrolera

Do dalszej analizy uzyj narzedzia
do debugowania lub zmieh
modut kontrolny.

Ochrona przed zbyt
wysokg/niskg temperaturg

Sprawdzi¢ temperature
otoczenia. Poczekaj na
uwolnienie ochrony przez BMS.

Dioda LED stanu $wieci
sie Na pomaranczowo.
Modut akumulatora

Zabezpieczenie przed zbyt
wysokim napieciem

Sprawdz ustawienie napiecia
tadowania DC lub poczekaj na
uwolnienie ochrony przez BMS.

posiada diode LED
Swiecgcq w kolorze
pomaranczowym

Zabezpieczenie przed zbyt
niskim napieciem

Uzyj funkcji uruchomienia
awaryjnego, a nastepnie
nataduj system bateryjny.

Awaria modutu baterii BMS

Uzyj narzedzia do debugowania
do dalszej analizy lub wymien
modut baterii.

7 Wszystkie diody LED
niebieskie, ale bez
mocy wyijsciowej.

Wytopiony bezpiecznik

Zmieh modut sterownika

8 Awaria wewnetrzna ogniwa

Inny btad

lub tablicy elekirycznej. Do
usuniecia awarii bedzie
potrzebne narzedzia do
dalszego debugowania.

Nie mozna ustali¢ punktu awarii
lub nie mozna sprawdzi¢
przyczyny. Prosimy o kontakt
z dystrybutorem lub firmg
Pylontech.

Po wykryciu okreslonej usterki i po wykonaniu czynnosci zwigzanych z jej usunieciem, nalezy
najpierw wytqczy<¢ tancuch baterii przed jego wymiang, aby unikng¢ dalszego nadmiernego
roztadowania systemu z powodu autokonsumpciji.

5.2 Wymiana gtéwnego elementu

Niebezpieczenstwo:

Force-H2-V2

jest

systemem wysokiego napiecia prgdu

statego,

obstugiwanym wytgcznie przez wykwalifikowangq i autoryzowang osobe.

Niebezpieczenstwo: Przed wymiang gtdwnego elementu nalezy odtgczyé

tmmmﬂ

zasilanie baterii serwisowej. Musi potwierdzi¢, ze zaciski D+ i D- sq bez

napiecia. Kolejne etapy wytqczania opisane sq w rozdziale 3.6.5.

5.2.1 Wymiana Modutu Baterii

5.2.1.1 Nataduj istniejgcy modut baterii do petna (SOC 100%). Upewnij sie,
ze nowy modut baterii jest rowniez natadowany w 100%.

5.2.1.2 Wytqczy¢ zasilanie catego ciggu baterii. Upewnij sie, ze zaciski D+ i

D- sq bez napiecia. Kolejne etapy wytgczania opisane sq w rozdziale 3.5.4.

;

5.2.1.3 Roztgcz przewdd zasilajgcy D+ i D-, przewdd komunikacyjny i

przewdd uziemiajgcey.

T =

5.2.1.4 Wykre¢ $rube mocujgcg modutu sterujgcego z lewej i prawej strony.
Zdemontuj state metalowe wsporniki.




5.2.1.5 Rozmontuj modut sterujgcy i kazdy modut baterii jeden po drugim.

Niebezpieczenstwo: gdy bateria jest podtgczona razem z
podstawqg, wewnetrzne gniazdo nadal posiada wysokie
napiecie prgdu statego z podtgczonych szeregowo
modutdw baterii (modutu baterii nie da sie wytgczyé).

Uchwyt znajduje sie nad oznaczonymi na czerwono
obrzezami z obu stron modutdéw baterii i modutu
kontrolnego (BMS).

Uwaga: Jeili rece znajdg sie pod tg zaznaczong na
czerwono strong, mogg ulec skaleczeniu.

gniazdo
wewnetrzne

Ostrzezenie: Waga pojedynczego modutu baterii to 35 kg. Do przenoszenia wymagana jest

obecno$¢ co najmniej 2 oséb.

5.2.1.6 Ut6z w stosie nowy modut baterii. Kolejno utdz moduty bateryjne i modut sterujgcey.
5.2.1.7 Zamocuj z powrotem $rube mocujgcqg modutu sterujgcego z lewej i prawej strony.
Nastepnie zainstaluj z powrotem metalowe uchwyty mocujgce.

5.2.1.8 Zainstaluj z powrotem przewdd uziemiajgcy, przewdd komunikacyjny oraz przewdd

zasilajgcy D+ i D-.
5.2.1.9 Wtgcz system bateryjny. Patrz: rozdziat 3.5.4.



gniazdo
wewnetrzne

5.2.2 Wymiana Modutu Kontrolnego (BMS)
5.2.2.1 Wytgczy¢ zasilanie catego systemu bateryjinego. Upewnij sie, ze zaciski D+ i D- sq bez
napiecia. Kolejne etapy wytqczania opisane sq w rozdziale 3.5.4.

5.2.2.2 Rozmontuj przewdd zasilajgcy D+ i D-, przewdd komunikacyjny i przewdd uziemiajgcy.

5.2.2.3 Rozmontuj Srube mocujgcg modutu sterujgcego z lewej i prawej strony. Dodatkowo
nalezy zdemontowac state metalowe wsporniki.

5.2.2.4 Wyjmij modut kontrolny.




Niebezpieczenstwo: gdy bateria jest podtgczona razem z podstawg, wewnetrzne gniazdo
nadal posiada wysokie napiecie prgdu statego z podtgczonych szeregowo modutdw baterii
(modutu baterii nie da sie wytqczyg).

5.2.2.5 Zamocuj nowy modut kontrolny.

5.2.2.6 Zamontuj z powrotem $rube mocujgcg modutu sterujgcego z lewej i prawej strony.
Nastepnie zainstaluj z powrotem metalowe uchwyty mocujgce.

5.2.2.7 Lainstaluj z powrotem przewdd uziemiajgey, przewdd komunikacyjny oraz przewdd
zasilajgcy D+ i D-.

5.2.2.8 Wtgcz system bateryjny. Patrz: rozdziat 3.5.4.

5.3 Konserwacja Baterii

Niebezpieczenstwo: Konserwacja bateri moze by¢é wykonywana wytgcznie przez
wykwalifikowany i autoryzowany personel.

Niebezpieczenstwo: Niektdre elementy konserwacyjne muszqg by¢ najpierw wytgczone.

5.3.1 Kontrola Napiecia:

[Okresowa Konserwacja] Sprawdzi¢ napiecie w systemie bateryjnym poprzez uktad
monitorujgcy. Sprawdz, czy w systemie nie wystepuje nieprawidtowe napiecie, czy tez nie. Na
przyktad: Napiecie pojedynczego ogniwa jest zbyt wysokie lub niskie.

5.3.2 Inspekcja SOC:
[Okresowa Konserwacja] Sprawdz poziom SOC systemu bateryjnego przez system
monitorujgcy. Sprawdzi¢ szereg baterii, czy nie wystepujg nieprawidtowe wartosci SOC.

5.3.3 Kontrola Przewodoéw:
[Okresowa Konserwacja] Kontrola wizualna wszystkich przewoddw systemu baterii. Sprawdz,
czy przewody nie sq uszkodzone, zuzyte, poluzowane itd.

5.3.4 Kalibracja SOC baterii:

[Okresowa Konserwacja] W przypadku dtugotrwatego braku petnego natadowania baterie
nie bedqg posiada¢ identycznego stopni natadowania (SOC). Rozwigzanie: co 3 miesigce
nalezy przeprowadza¢ natadowanie baterii do petna; zwykle odbywa sie to automatycznie
poprzez komunikacje pomiedzy systemem, a urzgdzeniem zewnetrznym.

5.3.5 Kontrola Przekaznikow Wyjsciowych:

[Konserwacja Okresowa] W warunkach niskiego obcigzenia (niski prad), skontroluj przekaznik
wyijsciowy wytqczony (OFF) i witgczony (ON), aby ustysze¢ gtos klikniecia przekaznika, co
oznacza, ze przekaznik ten moze by¢ wytgczony i witgczony w stanie normalnym.

5.3.6 Kontrola Historii:
[Konserwacja Okresowa] Analiza zapisu historii w celu sprawdzenia, czy doszto do awarii (alarm
i ochrona) lub nie, oraz analiza przyczyn.

5.3.7 Wylgczenie i konserwacja:



[Konserwacja Okresowa] Niektére funkcje systemu muszg by¢ poddawane konserwacii
podczas restartu systemu EMS, zaleca sie przeprowadzanie konserwacii systemu co 6 miesiecy.

5.3.8 Recykling

UWAGA

Uszkodzone baterie mogg powodowad wyciek elektrolitu lub wytwarzac tatwopalny gaz.

W przypadku gdy uszkodzona bateria wymaga recyklingu, musi ona by¢ zgodna z lokalnymi
przepisami dotyczgcymi recyklingu (fj. Rozporzgdzenie (WE) nr 1013/2006 na terenie Unii
Europejskigj) i wykorzystania najlepszych dostepnych technik pozwalajgcych na osiggniecie
wymaganego poziomu recyklingu.



6. Uwagi

Zalecenia Dotyczqgce Przechowywania

W przypadku dtugotrwatego przechowywania (ponad 3 miesigce), ogniwa baterii powinny
by¢ przechowywane w zakresie temperatur 5~45°C, wilgotnosci wzglednej <65%, a srodowisko
nie powinno zawiera¢ zadnych gazéw powodujgcych korozje.

Modut baterii powinien by¢é magazynowany na pdtce w zakresie temperatur 5 ~ 45°C, a
srodowisko powinno by¢ suche, czyste i dobrze wentylowane. Przed przechowywaniem
bateria powinna by¢ natadowana do 50~55% SOC;

Zaleca sie aktywowanie substancji chemicznych wchodzgcych w sktad baterii (roztadowanie
i natadowanie) co 3 miesigce, a najdtuzszy okres bez roztadowania i tadowania nie powinien
przekraczac 6 miesiecy.

Uwaga: Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji dotyczgcych dtugotrwatego
przechowywania baterii spowoduje, ze jej zywotnos¢ ulegnie relatywnie znacznemu skréceniu.

Zwiekszenie wydajnosci

Nowy modut baterii moze zosta¢ dodany do istniejgcego systemu w dowolnym momencie.
Prosze upewnic sie, ze istniejgcy system jest w petni natadowany przed dodaniem nowego
modutu. W systemie potgczen szeregowych, nowy modut, nawet jedli bedzie miec wyzszy SOH,
pracowac bedzie on bazujgc na najnizszym SOH systemu.

7. Wysytka

Modut baterii bedzie wstepnie natadowany do 100% SOC lub zgodnie z wymaganiami klienta
przed wysytkg. Pozostata pojemno$c ogniwa baterii, po wysytce i przed tadowaniem, jest
okreslana na podstawie czasu magazynowania i stanu.

1. Moduty bateryjne spetniajg norme certyfikatu UN38.3.

2. W szczegdblnosci nalezy przestrzegacd specjalnych zasad dotyczgcych przewozu drogowego
towardw oraz obowigzujgcego prawa dotyczgcego towardw niebezpiecznych, w
szczegoblnosci ADR (Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu drogowego
towardéw niebezpiecznych), z pdzniejszymi zmianami.

W przypadku dalszych pytan prosimy o kontakt z firmg Pylontech: service@pylontech.com.cn
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Zalqgcznik 1: Lista kolejnych krokéw w Instalacji i Wigczaniu Systemu

Zaznaczy¢ po

p : Nr Pozycja Komentarz
zakonczeniu
Srodowisko spetnia wszystkie wymagania techniczne.
3.3.1 Czyszczenie
0 : 3.3.2 Temperatura Patrz: rozdziat
3.3.3 System gasniczy 3.3
3.3.4 System uziemienia
3.3.5 Zachowane odstepy
O 2 | Wybdr miejsca montazu instalacii. PO”Z?; ;fo;dmo’r
0 3 Podstawa baterii jest zainstalowana zgodnie z | Patrz: rozdziat
wymaganiami technicznymi. 3.4.4.
O 4 | Instalacja modutdw baterii. Po’rrz?; ZOSZdZ'OJr
O 5 | System akumulatoréw jest naprawiony. Po’rrz?; Zfogdmo’r
. 6 Modut sterowania (BMS) i modut akumulatora sg | Patrz: rozdziat
poprawnie zainstalowane. 3.4.7.
= 7 Podtgcz D+ i D- pomiedzy BMS, a falownikiem/PCS lub | Patrz: rozdziat
szafqg rozdzielczq. 3.5.2.
O 8 | Podtgcz przewdd uziemiajgcey. Po’rrz?; ;O]Z dziat
Powtornie sprowdglc V\(SZYSTkIe' przewody ZOSI|Ochle, Patrz: rozdziat
O 9 | przewody komunikacyjne, zainstalowany przewdd 3500351
uziemigjgcy. o T
Wtgcz zasilanie zewnetrzne lub falownik/PCS, upewnij . .
S - . o ; Paftrz: rozdziat
O 10 | sie, ze wszystkie urzgdzenia zasilajgce mogq pracowac 364
bez przeszkdd. T
O 11 | Po pierwszej instalacji automatycznie powinien zostac

wykonany proces tadowania.
Jedli dioda LED stanu systemu BMS zmieni kolor na
niebieski, oznacza to, ze szereg bateryjny dziata.




Zalqcznik 2: Lista kolejnych krokéw w celu Wytqczania Systemu

Zaznaczyé

po
zakonczeniu

Nr

Pozycja

Komentarz

[l

Wytaczenie falownika przez jego panel kontrolny.

Patrz: rozdziat
3.5.4.

Wytgczy¢ roztgcznik pomiedzy inwerterem, a szeregiem
baterii (Force-H2), albo wytgczy¢é wytgcznik zasilania

Patrz: rozdziat

kontrolnym BMS.

D 2 inwertera, aby upewnié sie, ze przez szereg baterii nie 3.5.4.
przeptywa prqgd.
I:l 3 Nalezy wytgczy¢ "Wytgcznik Zasilania" w  module | Patrz: rozdziat

3.5.4.
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